»#4 AUTODESK

Schrittweise Anleitung

Erstellen eines benutzerdefinierten Werkzeugs

Beflillen Sie eine digitale Werkzeugbibliothek, indem Sie ein benutzerdefiniertes Werkzeug
von Grund auf neu erstellen.

Lernziele:

e Erstellen eines neuen Fraswerkzeugs.
e Andernder Werkzeugparameter.
e Erstellen der Schnittvoreinstellungen.

£ Name A Diameter

w Learn CAM Sample - MM

¥ (740 -0.250 x 1.38 End Mill Holder

1- @1/4" (1/4" Flat Endmill) 0.25in
2 - @6mm (6mm Flat Endmill) 6 mm
3 - @10mm (10mm Flat Endmill) 10 mm

Die abgeschlossene Ubung

1. Offnen Sie eine neue unbenannte =

Konstruktion und navigieren Sie zum i{% Eé lli, @

Arbeitsbereich ,Fertigen®. Offnen Sie ACTIONS MANAGE

das Dialogfeld ,Werkzeugbibliothek®,

indem Sie auf ,Verwalten® >

,Werkzeugbibliothek“ klicken. Abbildung 1. Dialogfeld

.Werkzeugbibliothek” 6ffnen
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2. Offnen Sie die Werkzeugbibliothek
,Learn CAM Sample - MM*, die Sie in
einem vorherigen Modul erstellt
haben.

v Cloud
Learn CAM Sample - MM
Machining 3 axis

Abbildung 2. Werkzeugbibliothek 6ffnen

3. Imvorherigen Modul haben Sie zwei
vorhandene Werkzeuge in diese
Werkzeugbibliothek kopiert und
eingefligt. Sie konnen jedoch auch
neue Werkzeuge von Grund auf neu
erstellen. Klicken Sie auf das

Pluszeichen, um ein neues Werkzeug zu

erstellen.

= 33
&

T Name A

w Learn CAM Sample - MM
B -2 /s Fat Endmil)

I 2 - @6mm (6mm Flat Endmill)

Abbildung 3. Neues Werkzeug erstellen

4. Wahlen Sie die Option
,Schaftfraser” im Abschnitt
,Frasen“ des Dialogfelds aus.

R’ 2

ose end mill Flat end mili Face m

ilot mill Thread mill Circle segmer

Abbildung 4. Zu verwendenden
Werkzeugtyp auswdhlen
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5. Auf der Registerkarte ,Allgemein“ des o
Dialogfelds geben Sie als Beschreibung Description
10 mm Schaftfraser ein. Da die Details |

10mm Flat Endmill

Vendor
mit einem bestimmten physischen
Werkzeug Ubereinstimmen mussen, Product id
stellen Sie sicher, dass Sie die
entsprechenden Informationen zu Product link
Anbieter, Produkt-ID und Q

Produktverknipfung eingeben. . .
Abbildung 5. Allgemeine

Informationen anpassen

6. Fahren Sie mit der Registerkarte
,Werkzeug“ fort und geben Sie 10 mm Geometry
in das Feld ,Durchmesser” ein. Driucken

T . Diameter 10 mm
Sie die Eingabetaste. Beachten Sie,
dass sich der Wert fur den shiFidisricta 10 mm fx
Schaftdurchmesser automatisch %
aktualisiert , um sich dem Durchmesser Overall length 36 mm
anzupassen, da er durch eine
Gleichung gesteuert wird. Das FX- Length below holder 24 mm
Symbol im Feld
,Schaftdurchmesser” zeigt an, dass Shoulder length l.mim
dieser Wert durch eine Gleichung

Flute length 18 mm

gesteuert wird, bis Sie ihn
uberschreiben. Passen Sie die
Informationen auf der Registerkarte Abbildung 6. Werkzeuggeometrie anpassen
~Werkzeug“ weiter an, damit das

digitale Werkzeug einem physischen

Werkzeug entspricht.

,Halter” fort und suchen Sie dann den . _ i

Schaftfraserhalter ,CT40 - 0.250 x i CT40 - 0.125x 4.00 En..
1.38"in der linken Spalte. Klicken Sie £ CT40 - 0.250 x 1.38 En...
auf den Halter, um ihn zu markieren. ¢ CT40-0.250%2.36 En..

¥ C740-0.250 x 4.00 En..

Abbildung 7. Halter wéhlen
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8. Klicken Sie auf ,Halter auswahlen®, um
ihn dem Werkzeug hinzuzufliigen. Wenn Info
Sie den Halter extrahieren und in Ihrer Description CT40 - 0.250 x 1.38
Werkzeugbibliothek speichern
mochten, klicken Sie auf ,Halter Product ID C4056-0250
extrahieren®,
Product link
Vendor Lyndex
Gauge length 35.052 mm
Select holder Extract holder Remove h
Abbildung 8. Auf ,Halter auswdhlen” klicken
9. Fahren Sie mit der Registerkarte

,Schnittdaten” fort und beachten Sie,
dass Sie Schnittvoreinstellungen
erstellen konnen. Klicken Sie auf das
Pluszeichen, um eine neue
Voreinstellung zu erstellen.

Cutting data

Default preset

Abbildung 9. Auf das Pluszeichen klicken
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10. Nennen Sie die neue Voreinstellung P!
AL Schruppen, um anzugeben, dass sie
zum Schruppen von Aluminium
verwendet wird.

Cutting data

Default preset

AL Rough

Ly

Abbildung 10. Voreinstellung benennen

11. Geben Sie als Spindeldrehzahl

8.000 U/min ein. Sie werden Speed

feststellen, dass einige andere Spindle speed 8000 rpm
Parameter automatisch aktualisiert

werden, da sie von Gleichungen Surface speed 25132741 m/min  fy

gesteuert werden, die den Wert der

Spindeldrehzahl enthalten. Ramp spindle speed 8000 rpm fx

Abbildung 11. Wert flir die
Spindeldrehzahl eingeben

12. Geben Sie 1.200 mm/min als
Schnittvorschub ein und achten Sie auf Feedrates
die anderen Werte, die automatisch

.. Cutting feedrate 1200 mm/min
aktualisiert werden.

Feed per tooth 0.0375 mm I fx
Lead-in feedrate 1200 mm/min fx
Lead-out feedrate 1200 mm/min fx
Transition feedrate 1200 mm/min fx

Abbildung 12. Wert flir den
Schnittvorschub anpassen
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13.

Sie konnen eine Gleichung manuell
iberschreiben, indem Sie einen Wert in
das Feld eingeben. In der Abbildung
auf der rechten Seite wurde der
Einfahrvorschub von 1.200 auf 1.000
reduziert. Nachdem Sie die
Eingabetaste gedriuckt haben, wird das
Symbol ,fx“ ausgeblendet, was
bedeutet, dass es nicht mehr von einer
Gleichung gesteuert wird.

1200 mm/min

0.0375 mm fx
1000 fi
1200 mm/min fx

Abbildung 13. Gleichungsgesteuerten
Wert Gndern

14.

Fahren Sie mit der Registerkarte
,Postprozessor” fort. Sie werden
feststellen, dass dem Werkzeug
automatisch die nachste verfligbare
Magazinnummer des
Werkzeugwechslers zugewiesen wird.
In diesem Fall wird dieses neue
Werkzeug zu Magazinnummer 3
hinzugeflgt.

Number 3 I

Length offset 3
Diameter offset 3
Turret 0
Comment

Abbildung 14. Werkzeugnummer Uberprtifen

15.

Klicken Sie im Dialogfeld auf
,Ubernehmen*.

Ancept Cancel

-

Abbildung 15. Auf ,,Ubernehmen* klicken
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16.

Beachten Sie, dass das von Ihnen
erstellte Werkzeug der

Werkzeugbibliothek hinzugefligt wird.

Wenn Sie unter Schritt 8
Werkzeughalter extrahiert haben,
werden diese ebenfalls in der
Werkzeugbibliothek angezeigt.

w lLearn CAM Sample - MM

§¥ (C740-0.250 x 1.38 End Mill Holder
1- @1/4" (1/4" Flat Endmill)

2 - ®6mm (6mm Flat Endmill)

3- @10mm (10mm Flat En&nill)

Abbildung 16. Werkzeugbibliothek priifen

17.

Die Werkzeugbibliothek wird

automatisch in der Cloud gespeichert.

Schliel3en Sie das Dialogfeld
,Werkzeugbibliothek".

C(&ﬁe

Abbildung 17. Dialogfeld schlielsen
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